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Zum Zusammenhang mit der von der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) herausgegebenen Inter-
nationalen Norm ISO 7226:1988, siehe Erlauterungen (Anhang A).

Anhang A ist normativ.
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Anderungen

Gegentiber DIN 382:2009-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel der Norm gedndert (Nebentitel aufgenommen);

b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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